中国科学院沈阳分院提名2019年度省科技奖励项目公示

根据《关于开展2019年度辽宁省科技奖提名工作的通知》（辽科奖办发〔2019〕1号）的规定，现将中国科学院沈阳分院拟提名参加2019年度辽宁省科技奖励评审的1个项目予以公示。

自即日起7日内，任何单位或个人对公示项目的创新性、先进性、实用性及推荐材料的真实性和项目主要完成人、主要完成单位及排序持有异议的，可以书面形式向中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司提出，并提供必要的证明材料。为便于核实查证，确保实事求是、客观公正地处理异议，提出异议的单位或者个人应当表明真实身份，并提供联系方式。凡匿名异议和超出期限的异议，不予受理。

特此公示。

联系单位：中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
通讯地址：沈阳市东陵区南屏东路16号
联系电话：024-24696181
附件：中国科学院沈阳分院拟提名的2019年度省科技奖励项目

             中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
                             2019年5月10日

附件：

中国科学院沈阳分院拟提名的2019年度省科技奖励项目
（科技进步奖公示）
	项目名称
	海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备

	提 名 者
	中国科学院沈阳分院

	提名意见
	我单位认真审阅了该项目提名书及附件材料，确认全部材料真实有效，相关栏目符合填写要求。

该项目研发了海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备，能够实现海洋输油软管从原材料到缠绕成型的全工艺过程自动化生产，能够适应多种类型批次产品的生产，可根据产品的各种物理结构特性进行工艺流程的改变，并将众多离散的制造过程通过新的方式融合在一起，实现真正意义上的联合成型，动态测试设备依据“OCIMF 2009”标准，将拉伸、弯曲、扭转三种试验进行“三合一”设计，对海油软管进行拉伸试验、弯曲试验、扭转试验。
项目的科技创新性主要体现在以下几个方面：（1）帘线自动挤出式挂胶缠绕技术；（2）自动半径与偏心补偿自动缠绕技术；（3）挤出缠绕技术；（4）大口径胶管联合成型技术；（5）动态测试设备一体化结构设计。

项目于2016年12月26日前完成整体技术并已在三橡股份有限公司推广应用，2017年11月委托第三方进行了技术查新。第一完成单位在辽宁省内，第一完成人的工作单位在辽宁省内。符合辽宁省科技进步奖的提名条件。
对照省科学技术进步奖授奖条件，提名该项目为2019年度辽宁省科学技术进步奖三等奖。

	项目简介
	海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备由中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司、三橡股份有限公司共同完成，隶属于海洋工程装备制造领域。其主要特点是技术创新性、研究综合性和业务应用性。研究周期为2015年5月至2016年12月。

在海洋石油开采使用的专用设备方面，大型海上输油管线是不可缺少的重要配套产品。海上输油管线多用于船及船岸油气输送，由于其柔性较大，主要承受沿管线长度方向的拉力，管线具有多层加强尼龙帘线和单根螺旋缠绕的加强钢筋，结构形式与制造工艺较为复杂。针对这种海油管的生产，国内外已有相对成熟的生产设备及工艺，但都处于手工或半自动化状态，自动化、智能化水平亟待提高。该项目针对上述问题，研发了海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备，在集成创新5项关键技术的基础上，实现海洋输油软管从原材料到缠绕成型的全工艺过程自动化生产，实现真正意义上的联合成型，将技术创新、应用示范结合，推进了海洋输油软管的智能化生产。

研究期间，申请专利10项，其中发明专利7项，实用新型3项，已授权3项。

中国科学院文献情报中心受项目完成单位委托，于2017年11月14日至17日对“一种海洋输油软管的联合成型机”进行科技查新，查新结论为：该查新项目，以下研究内容：（1）大口径海洋输油软管联合成型技术；（2）帘线自动挤出式挂胶缠绕技术；（3）自动半径与偏心补偿自动缠绕技术，除委托人公开外，在国内公开文献中未见其他相同报道。
项目研究成果及相关技术在三橡股份有限公司得到实际应用，极大地提高海洋输油软管的生产效率，节省了大量的人力、物力资源，得到企业的认可。在海洋石油的开采中发挥了重要科技支撑作用，对我国海洋资源的合理开发起到一定的推动作用，具有较好的现实意义和操作性。

	客观评价
	海底世界蕴藏着全球70%以上的油气资源，海洋石油的开采规模会越来越大。迄今，中国和世界其他各国的海洋石油开采都集中在近海。随着深海油田的发现和开采，对海洋输油胶管的需求将会越来越大。然而，近年来不断发生的海洋石油运输漏油事件，对于海洋环境造成了严重的破坏，因此，对于石油运输的高效性、可靠性提出了更高的要求。《中国制造2025》也明确提出，将大力发展海上资源的开发利用，支持海上作业保障装备及其关键系统和专用设备的研制，推动大型浮式结构物的开发和工程化。
2016年底，海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备研制完成，并在三橡股份有限公司进行了应用。

2017年11月，中国科学院文献情报中心受项目完成单位委托对“一种海洋输油软管的联合成型机”进行了科技查新。查新结论为：该查新项目，以下研究内容：（1）大口径海洋输油软管联合成型技术；（2）帘线自动挤出式挂胶缠绕技术；（3）自动半径与偏心补偿自动缠绕技术，除委托人公开外，在国内公开文献中未见其他相同报道。
项目到目前为止，申请专利10项，其中发明专利7项，实用新型3项，已授权3项。

	推广应用情况
	2017年开始，海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备在三橡股份有限公司进行了实际应用，提高了海洋输油软管的生产效率及产品质量，该项目实现了三千多万元的销售收入。

	主要知识产权证明目录（不超过10件）

	知识产权类别
	知识产权
具体名称
	国家
（地区）
	授权号
	授权
日期
	证书编号
	权利人
	发明人
	发明专利有效状态

	发明专利
	数控系统螺纹切削技术实现条形带缠绕的控制系统及方法
	中国
	ZL201210461387.1
	2016.06.15
	证书号第2110253号
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	夏筱筠、王世秋、 赵玉波、丁彦龙、 王宏娟、宋佳、单方威、梁宏、汪晓娟、白琰
	授权

	实用新型
	一种橡胶管道的动态测试设备
	中国
	ZL2016205859904
	2016.12.14
	证书号第5773068号
	三橡股份有限公司
	果翔、韩肃、王素菊、李乐、郑伟、李擘申、王艳微
	授权

	实用新型
	一种海油管成型机龙门同步液压顶升机构
	中国
	ZL2017215878554
	2018.06.29
	证书号第7540741号
	三橡股份有限公司
	果翔、郑伟、王素菊、韩素、冯海凤、张学顺、汪巍、李乐、王艳微、宿鹰
	授权

	发明专利
	数控系统控制胶管成型机上料装置角度的系统和方法
	中国
	201410648965.1
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	夏筱筠、梁宏、赵玉波、王宏娟、王延杰、佟恩涛、李南
	审查

	发明专利
	基于PLC控制的海油管动态测试仪电气系统及测试方法
	中国
	201610429922.3
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司、三橡股份有限公司
	夏筱筠、朱翔宇、刘丽丽、崔东静、单方威、赵玉波、宋佳、徐菲菲、朱永伟、果翔、韩肃、李擘申、郑伟
	审查

	发明专利
	一种可进行半径与偏心补偿的速度耦合控制方法
	中国
	201711154484.5
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	夏筱筠、田滨滨、宋佳、曹新月、徐菲菲、果翔、郑伟、王素菊
	审查

	发明专利
	一种胶管帘布缠绕机械手
	中国
	201711154892.0
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	李树举、杨红、孟庆宇、陆迺田、徐菲菲、果翔、郑伟、张学顺
	审查

	发明专利
	一体式海洋输油软管辅助卷材自动缠绕机
	中国
	201711155039.0
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	王瀚、曹新月、杨勇、李海超、王晓宇、果翔、郑伟、王素菊
	审查

	发明专利
	一种被动式钢丝张力加载与测量装置
	中国
	201711154891.6
	
	已申请，尚未授权
	中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司
	朱永伟、宋佳、董琳琳、王洪伟、梁宏、果翔、郑伟、张学顺
	审查

	实用新型
	一种海洋输油软管的成型过程质量抽检方法
	中国
	2017111465148
	
	已申请，尚未授权
	三橡股份有限公司
	果翔、郑伟、王素菊、韩素、冯海凤、张学顺、汪巍、李乐、王艳微、宿鹰
	审查

	完成人情况
	1. 夏筱筠，第1 完成人，总工程师，智能装备事业部总经理，研究员，工作单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，完成单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，项目总负责人，负责本项目的总体技术路线规划，重点技术研发与设计，主要包括大口径胶管联合成型技术、自动半径与偏心补偿自动缠绕技术、数控系统螺纹切削技术等。
2. 果翔，第2完成人，副总经理，工作单位辽宁维航基业科技有限公司，完成单位三橡股份有限公司，负责项目总体技术方案的制定与实施，建立海洋输油软管全新的生产工艺。
3. 田滨滨，第3完成人，无行政职务，副研究员，工作单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，完成单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，项目技术负责人，负责规划设计设备的总体工艺结构与控制系统架构，设计系统的程序结构和功能，设计设备的工艺加工程序，使得该设备可兼容 全部直径尺寸的产品，设计二次开发控制HMI，使得制造程序参数化，可视化。操作更加直观简便。

4. 王素菊，第4完成人，总工程师，高级工程师，工作单位辽宁维航基业科技有限公司，完成单位三橡股份有限公司，负责项目实施阶段装备需求设计工作及确定设备相关工艺参数及技术需求。
5. 李树举，第5完成人，无行政职务，高级工程师，工作单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，完成单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，主要负责机械部分总体设计，完成了成型机帘布自动化上料并进行自动缠绕的机械部分设计，完成了动态测试仪液压系统进行了总体设计以及 测力机构和转盘机构进行了设计。
6. 郑伟，第6完成人，安全设备部长，工程师，工作单位辽宁维航基业科技有限公司，完成单位三橡股份有限公司，主要负责参与制定设备结构设计，全面推进设备现场安装、调试工作。
7. 张炳仁，第7完成人，无行政职务，工程师，工作单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，完成单位中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司，主要负责体装卸工艺流程设计和程序编写；帘线生产设备设计：帘线穿线与分线机构、帘线传导机构、储存机构和牵引机构；缠绕设备设计：机器手臂气路部分和胶片张力机构。

	完成单位及创新推广贡献
	1.中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司：第1完成单位，负责海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备的总体方案的制定、设计、制造及调试。针对海洋输油软管的生产处于手工或者半自动化的状态，自动化、智能化水平亟待提高的问题，项目对海洋输油软管的生产现状、客户需求等进行调研分析，研制了海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备，包含自动装卸模块、主传动模块、帘布缠绕模块、钢丝缠绕模块、挤出缠绕模块、平台车及辅助缠绕模块、相关电气控制部分及将拉伸、弯曲、扭转三种试验进行“三合一”设计动态测试设备，在三橡股份有限公司实现运行。
2. 三橡股份有限公司：第2完成单位，负责海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备工艺规划、设定相关工艺参数，参与设备的总体方案的制定及设备的结构设计，并配合完成装备的调试。

	完成人合作关系说明
	海洋输油软管智能成型及动态测试成套装备，由中国科学院沈阳计算技术研究所有限公司、三橡股份有限公司共同承担完成。
研究周期为2015年5月至2016年12月。


